MAKBS

BOMBE IMALATI iCIN TEKNIK ACIKLAMALAR

Bombe imalat sirasinda konvansiyonel dretimin geredi olarak malzeme Gzerinde dedisken ve cok eksenli

yukler olusmaktadir. Bu nedenle asadida belirttigimiz hususlar zaman ve maliyet kayiplanim minimuma

indirmek igin siz dederli musterilerimize tavsiye nitelijinde hazirlanmishir.

1. MALZEME ve BOMBE TiPi SECIMI

Imalati yapilacak bombeler icin bombenin kullanilacagl ekipmanin tasanmina gore malzeme ve bombe
secimi yapilmalidir. Dizayn sicakhdi, dizayn basinci, kaynak fakiord vb. etkenler dikkate alinarak
kullanilacak olan malzeme, bombe tipi ve sekillendirme sonrasi minimum kalinhk (maf) tasanmci tarafindan
belirlenmelidir. Belirlenen minimum kalinhda gdre firmamizdan muhakkak plaka (baslangi¢) kalinhd bilgisi
alinmahdir.

Malzeme secimi yapilirken; tasanm standardimin tamimladigr malzeme gruplanndan malzemenin sekil alma
kabiliyeti dikkate alinarak secim yapilmali aksi halde imalat esnasinda yoQun ic gerilmeler nedeni ile

catlama riski olusabilmektedir.

2. MALZEMENIN HAZIRLANMASI

Bombe icin gerekli olan pulun hazirlanmasinda mimkin oldujunca kaynaktan kacinarak yekpare malzeme
tercin edilmelidir fakat yekpare malzeme bulunamadidi durumlarda asagida belittilen sekil dikkate
alinmalidir (bknz “Sekilt Bombe Pulu Uzerinde Kaynak Yeri).

llaveten, malzemeye uygun WPS ile kaynaklar yapiimall ardindan ic ve dis hatalara karsi NDT

yontemlerinden uygun olani ile kaynaklar dogrulanmalidir.
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Sekil 1
Sekilt Bombe Pulu Uzerinde Kaynak Yeri
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Kaynatilacak ek malzemenin herhangi bir acisal sapma olmadan kaynatilmasi Gzellikle diz bombe tipi igin
onem arz etmektedir (bknz Sekil2 Pul Kaynak Hazirhgi). 20mm Uzeri malzemelerde on tav uygulanmasini

ve pasolar arasi sicakhga dikkat ederek 150°C’ yi asmadan kaynak yapiimasini tavsiye ediyoruz.
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Sekil 2
Sekil2 Pul Kaynak Hazirligi

Coklu presleme yontemi ile imalat yapildigindan yapilan kaynaklann malzeme ile esit yiizeyde olmasi

gerekmektedir (bknz Sekil3 Yizey Taslama Islemi)
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Sekil 3

Sekil3 Yiizey Taslama Islemi

Kesim islemi yapihrken malzeme i¢c hatalanmin en cok rastlanildigi bolge olan kenarlardan kacinmak icin
asafida gosterildigi gibi en az 10mm bosluk birakilarak kesim islemi yapilmasi olasi hatalann énine

gecmek igin tavsiye edilmektedir (bknz Sekild Levha Kesim Islemi).
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3. SICAK SEKILLENDIRME

Malzemenin astenitik sicaklginin hemen Gzerine kadar 1sithp kalp bask imalat yontemi ile yapilan sekil
verme islemine sicak sekillendirme islemi denilmektedir. Sicak sekillendirme islemi eger 750°C ve Gzerinde
tamamlanirsa sekillendirme sonrasi 1sil iglem yapilmayabilir (bknz En 13445-4). Sicak sekillendirme ve

sonrasindaki gereklilikler tasanmaci tarafindan belidenmelidir ve firmamizdan sicak sekillendirme icin onay

alimmalidir.

4. SOGUK SEKILLENDIRME

Malzemenin herhangi bir 1s1iya maruz birakilmadan gerek konvansiyonel gerek kalip bask: imalat yontemi
ile sekillendirilmesi islemidir. Deformasyon oranina gore sekillendirme sonrasi 1sil islem gerekliligi kontrol

edilmeli ve firmamiz ile paylasiimalidir.
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